GESAMTVERBAND DER
ALUMINIUMINDUSTRIE e.V.

@ba)

© rdnzl | Fotolia

© GuS | Fotolia

ALUFOLIE — EIN MULTITALENT
UNTER DEN LEICHTVERPACKUNGEN
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Is Aluminiumfolien bezeichnet
man Walzprodukte, die weni-
ger als 0,2 Millimeter dick sind.
Silbern glanzende Alufolie findet
sich in nahezu jedem Haushalt.
In der Kiiche kaum wegzudenken, um
Lebensmittel frisch zu halten; beim
Grillen ein willkommener Begleiter, um
Folienkartoffeln in der Glut zu garen,
Fleisch in Alu-Mentischalen zu brutzeln
und gleichzeitig Fett daran zu hindern,
in die Glut zu tropfen; Begleiter beim
Frithstiick, wenn die Butter aus dem

Einwickler befreit oder der Jogurtbecher
gedffnet wird; und in der Korperpflege
greift man auf Cremes und Hautlotions
zurlick, die oft in portionsgerechten Alu-
folienbeuteln beworben werden.

Thre Karriere startete Alufolie frith im
letzten Jahrhundert, 1911, als Einwickler
fiir Schokolade — und als Alternative zur
bis dahin verwendeten Zinnfolie, dem
Stanniol. Ein Jahr spéter schon verpack-
te Maggi seine Suppen und Brihwiirfel
ebenfalls in Alufolie. Die Griinde dafiir

liegen auf der Hand: Alufolie ist ein
Multitalent mit vielfaltigen, herausra-
genden Eigenschaften, davon profitie-
ren Verbraucher gleichermalien wie
Markenartikler.

Alufolie glanzt mit vielféltigen
Eigenschaften

An oberster Stelle ist ihre Barrierefunk-
tion zu nennen: Selbst als diinnste Folie,
nur 0,006 Millimeter (6 um) stark und
damit diinner als ein Menschenhaar,



schiitzt Alufolie zuverldssig vor Licht,
Sauerstoff, Feuchtigkeit, Keimen und
Fremdaromen und verlangert so die
Haltbarkeit von Lebensmitteln, Pflege-
produkten oder Arzneiprodukten. Wis-
senschaftliche Untersuchungen haben
gezeigt, dass eine 6 um dicke Alumini-
umfolie als absolute Barriere bezeichnet
werden kann.

Alufolie leitet Warme schnell ab. Das

ist ein groRer Vorteil beim Heil3siegeln,
um beispielsweise Beutelpackungen
hermetisch zu verschlief3en, oder beim
Sterilisieren von Lebensmitteln wie
Milch, damit sie ohne Kithlung lange
haltbar bleiben. Der schnelle Abtrans-
port von Warme verkiirzt zudem Siegel-
und damit Verarbeitungszeiten.

Alufolie ist extrem leicht, 1asst sich sehr
gut verformen und falten, ohne dass die
Folie zuriickspringt. Dies macht sie ideal
flir das Einwickeln unterschiedlichster
Produkte wie Butter, ohne diese versie-
geln zu missen.

Man kann Alufolie glanzend oder matt
veredeln, farbig lackieren oder metal-
lisch silbern anbieten mit gepragter, ge-
riffelter oder einfach glatter Oberflache.
Sie eignet sich fiir alle Drucktechniken
und ermdglicht ein breites Spektrum
hochwertiger Designs, mit denen sich
Markenartikel aufmerksamkeitsstark
von Wettbewerbsprodukten abheben.

Mit Alufolie 1dsst sich kochen, backen
und garen — in der Mikrowelle genauso
wie im Backofen.

Alufolie schiitzt Lebensmittel, Pharma-
produkte und Pflegeprodukte

Im Lebensmittelsektor wird sie zum
Beispiel zum Verpacken von Backwaren,
Kaffee und Tee, StiBwaren und Konfekt,
Milchprodukten, Getranken, Trocken-
suppen, Fleisch, Fisch und Fertiggerich-
ten eingesetzt.

Dank ihres uneingeschréankten Barri-
ereschutzes eignet sich Alufolie auch
perfekt zum Verpacken von sensiblen
Heil- und Arzneimitteln wie Tabletten,
Cremes, Pulver und Flissigkeiten sowie
von Kosmetika und Pflegeprodukten wie
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Hautcremes, Salben oder Erfrischungs-
tlcher, die sie vor dem Eintrocknen
schiitzt. Alufolie erfiillt diese Aufgaben
als Monomaterial oder als Verbundpart-
ner im Zusammenspiel mit anderen
Packstoffen. Zur Verfiigung stehen zahl-
lose Packformate und Packungsgréfien
wie Blister- und Streifenpacks, Kissen
und Beutel, Heilsiegelmembrane und
Deckel, Mentischalen, Kapselfolien und
vieles mehr.

Drei Viertel der europaischen Alufolien-
produktion wird fiir Verpackungszwecke
inklusive Haushaltsfolie eingesetzt. Das
andere Viertel geht in technische An-
wendungen, z. B. zur Warmeisolierung,
als Abschirmmaterial gegen Funkfre-
quenzemissionen oder flir Warmetau-
scher in Klimaanlagen von Autos.

Ressourcenschonende Verpackung

Auch unter Umweltaspekten zeigt Alufo-
lie seine ganze Starke. Folien werden
entweder werkstofflich oder — wie im
Falle sehr diinner Folien (z.B. in Ver-
bundverpackungen) — auch energetisch
verwertet. Moderne Trennverfahren
ermoglichen es, Folien bei getrennter
Sammlung (z.B. Griiner Punkt) aus dem
Verpackungsabfall herauszufiltern und
sortenrein zuriickzugewinnen. Als Ver-
bundpartner mit anderen Packstoffen
lasst sich das Aluminium {iber Pyrolyse-
techniken stofflich zurtickgewinnen. In
den Fallen, wo Aluminiumfolie bzw. Fo-
lienverpackungen nicht separat fiir das
Recycling gesammelt, sondern mit dem
gesamten Haushaltsabfall vermischt
werden, werden die Folien energetisch
verwertet. Neue Studien haben gezeigt,
dass ein nennenswerter Anteil selbst
dinner Folien bei der energetischen
Verwertung nicht oxidiert sondern
geschmolzen, aus der Asche der Ver-
brennungsanlagen aussortiert und dem
Werkstoffkreislauf wieder zugefiihrt
werden kann.

Auch im Verpackungssektor sind die
Materialkreisldufe heute weitgehend
geschlossen. Die Recyclingraten fiir
Aluminiumverpackungen insgesamt
liegen in Deutschland inzwischen bei
rund 87 %, in Europa bei rund 60 %. Fir
das Umschmelzen von gebrauchter Folie

zu Ausgangsmaterial fiir neue Produkte
wird 95 % weniger Energie bendtigt als
zur Herstellung von Primé&raluminium.

Alu-Verpackungen inklusive -Folien
leisten einen wichtigen Beitrag zur
Nachhaltigkeit in Produktion und Kon-
sum, wie unabhéangige Studien gezeigt
haben. Denn indem sie aufwendig
produzierte, werthaltige Fillgtiter vor
Verderb schiitzen, bewahren sie mehr
Ressourcen, als zu ihrer eigenen Herstel-
lung an Ressourcen bendtigt werden.

Herstellungsprozess

Aluminiumfolien werden heute — meist
aus Reinaluminium — in mehreren
Walzschritten (,Stichen") kalt gewalzt.
Ausgangsmaterial sind Vorwalzbéander
von 0,6 bis 1,5 Millimeter Dicke. Eine
Walzensteuerung durch Prozessrechner
ermoglicht in Verbindung mit automa-
tischer Dickenmessung Walzgeschwin-
digkeiten bis zu 2.500 Metern je Minute.
Zur Herstellung diinner Folien — bis zu
vier Tausendstel Millimetern herab -
werden zwei Bahnen aufeinandergelegt
und gemeinsam gewalzt (,Doppelwal-
zen"), damit die Folie bei den hohen
Geschwindigkeiten und Zugkréaften
nicht reilt. Infolge der starken Umfor-
mung beim Walzen verfestigt sich das
Aluminium, so dass die Folien hart und
spréde werden. Durch anschliefendes
Weichglithen kann man sie weich und
flexibel machen.

Wieso ist Alufolie auf einer Seite matt?

Bei dem sogenannten Doppelwalzen
bzw. ,Doppelstich” (Walzen von zwei
aufeinandergelegten Bahnen) kommt
die AuRenseite der beiden Folien in
Kontakt mit der polierten Oberflache der
Arbeitswalzen und wird dabei geglat-
tet. Die Innenseiten kommen dagegen
miteinander in Berithrung und werden
dadurch aufgeraut, was den matten Cha-
rakter der Folie hervorruft. Welche Seite
der Alu-Haushaltsfolie beim Einwickeln
von Lebensmitteln innen oder aullen
liegt, spielt keine Rolle: Aus funktionaler
Sicht sind beide Seiten gleichwertig.




